
STEELS

STAINLESS STEELS

CAST IRON

HIGH TEMP ALLOYS

TITANIUM

NON-FERROUS

PLASTICS/COMPOSITES

135
END MILLS

Micro End Mills

TECH INFO 152

RH

POS

MK2M
METRIC SERIES

mm EDP NO.

CUTTING  

DIAMETER

D1

LENGTH  

OF CUT 

L2

OVERALL  

LENGTH

L1

SHANK  

DIAMETER 

D2

UNCOATED

0,20 0,30 38,0 3,17 39208

0,23 0,36 38,0 3,17 39209

0,25 0,38 38,0 3,17 39210

0,28 0,43 38,0 3,17 39211

0,30 0,46 38,0 3,17 39212

0,33 0,51 38,0 3,17 39213

0,36 0,53 38,0 3,17 39214

0,38 0,58 38,0 3,17 39215

0,41 0,61 38,0 3,17 39216

0,43 0,66 38,0 3,17 39217

0,46 0,69 38,0 3,17 39218

0,48 0,74 38,0 3,17 39219

0,51 0,76 38,0 3,17 39220

0,53 0,81 38,0 3,17 39221

0,56 0,84 38,0 3,17 39222

0,58 0,89 38,0 3,17 39223

0,61 0,91 38,0 3,17 39224

0,63 0,96 38,0 3,17 39225

0,66 0,99 38,0 3,17 39226

0,69 1,04 38,0 3,17 39227

0,71 1,07 38,0 3,17 39228

0,74 1,12 38,0 3,17 39229

0,76 1,14 38,0 3,17 39230

0,79 1,19 38,0 3,17 39231

0,89 1,35 38,0 3,17 39235

1,02 1,52 38,0 3,17 39240

1,19 1,80 38,0 3,17 39247

1,27 1,90 38,0 3,17 39250

1,40 2,11 38,0 3,17 39255

1,52 2,29 38,0 3,17 39260

TOLERANCES (mm)

D1 = +/–0,013

D2 =  h6

для размещения заказа - sgs@sgs-tool.ru
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